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Департамент условий и охраны труда рассмотрел в пределах 
компетенции Ваше обращение, поступившее на официальный сайт 
Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации, по 
вопросу распространения Правил по охране труда при работе с 
инструментом и приспособлениями и сообщает следующее.

В соответствии с пунктом 89 Правил по охране труда при работе с 
инструментом и приспособлениями, утвержденных приказом Министерства 
труда и социальной защиты Российской Федерации от 17 августа 2015 г. 
№ 552н, (далее - Правила) работник, назначенный работодателем
ответственным за содержание в исправном состоянии инструмента с 
приводом от двигателя внутреннего сгорания, обязан проверять его 
исправность при выдаче работникам, а также не реже одного раза в 6 месяцев 
проводить его осмотр и проверку состояния.

Учитывая изложенное поясняем, что проверка состояния 
вышеуказанного инструмента должна проводиться в соответствии с 
требованиями технической документации заводов-изготовителей данного 
инструмента.

При этом следует отметить, что согласно пункту 35 Правил результаты 
осмотров, ремонта, проверок, испытаний и технических освидетельствований 
инструмента (за исключением ручного инструмента), проведенных с 
периодичностью, установленной организацией-изготовителем, заносятся 
работником, ответственным за содержание инструмента в исправном 
состоянии, в журнал, в котором рекомендуется отражать следующие 
сведения:

1) наименование инструмента;
2) инвентарный номер инструмента;
3) дата последнего ремонта, проверки, испытания, технического 

освидетельствования инструмента (осмотра, статического и динамического



испытания), дата очередного ремонта, проверки, испытания, технического 
освидетельствования инструмента;

4) результаты внешнего осмотра инструмента и проверки работы на 
холостом ходу;

5) обозначение типоразмера круга, стандарта или технического условия 
на изготовление круга, характеристика круга и отметка о химической 
обработке или механической переделке, рабочая скорость, частота вращения 
круга при испытании (для абразивного и эльборового инструмента);

6) результаты испытания изоляции повышенным напряжением, 
измерения сопротивления изоляции, проверки исправности цепи заземления 
(для электрифицированного инструмента);

7) соответствие частоты вращения шпинделя паспортным данным (для 
пневматического инструмента и инструмента с приводом от двигателя 
внутреннего сгорания);

8) грузоподъемность (для гидравлического инструмента);
9) фамилия работника, проводившего осмотр, ремонт, проверку, 

испытание и техническое освидетельствование инструмента, подтверждаемая 
личной подписью работника.

В журнале могут отражаться другие сведения, предусмотренные 
технической документацией организации-изготовителя.

Учитывая вышеизложенное поясняем, что работник, проводивший 
проверку исправности инструмента с приводом от двигателя внутреннего 
сгорания, обязан сделать отметку о результатах данной проверки в 
вышеуказанном журнале.
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